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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1 ST-01 ROBROTY IZOLACYJNE
KOD CPV 45320000-6

1.1 WSTEP

1.1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych.

1.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.1.

1.1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowych przegréd zewnetrznych i wewnetrznych przy uzyciu materiatéw odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.1.4  Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST
»Wymagania ogdélne”, pkt 1.4, a takze podanymi ponize;j:

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.1.5 O0Ogdlne wymagania dotyczgce robét tynkarskich
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.2 MATERIALY

1.2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce wlasciwosci materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw do wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

1.2.2 Rodzaje materiatéw
1) Folia w ptynie

Folia w ptynie stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkdw nasigkliwych i porowatych
podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajgca bezcisnieniowo wodg. Stosowana
jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powtoki przed przyklejaniem okfadzin z ptytek ceramicznych na
balkonach, tarasach, scianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych na czasowe
zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w ptynie mozna stosowac na podtoza
betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym rowniez grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoine,
tynki cementowe i cementowo-wapienne, a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.
e Dane techniczne:

— Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C.

— Temperatura podtoza:od +5°Cdo +25°C.

—  Minimalna grubos¢ powtoki: 1,5 mm.

—  Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h.

—  Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h.

—  Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h.

—  Zdolnos¢ krycia rys: 1,0 mm.

—  Sptyw z powierzchni pionowe;j: brak.

— Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku.

—  Przyczepnos¢ do podtoza: > 0,5 MPa.

— Konsystencja: ciekta masa.

— Kolor: szary.

—  Gestosé objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm3.

— Odpornos¢ na wilgo¢: okresowo odporna.

— Odpornos¢ na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna.
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— Odpornos¢ na kwasy i zasady: nie odporna.

— Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +50°C.
/wszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury powietrza +
20°C/.
Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym nakfadaniu na odpowiednio przygotowanym podtozu wynosi od 1,3 do
2,0 kg/m?.

2) Tasma uszczelniajgca PCW

Tasmy uszczelniajgce stuzgce do zabezpieczania naroznikéw w pomieszczeniach mokrych.

e  Sposdb uzycia:

—  przygotowanie podtoza
Podtoze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usung¢ luzne elementy, ostre
krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewic. Ubytki wyspoinowadé, powierzchnie porowate
wyrownac zaprawa cementowa.

— aplikacja
Stosowac na zimno. Przed uzyciem wymieszac. Pierwszg warstwe emulsji naktadaé poprzez wtarcie w podtoze
szczotka dekarska lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej naktadaé 2-3
warstwy emulsji, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metoda
natrysku.
Nie stosowac pomieszczeniach zamknietych przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

— przechowywanie
Przechowywac¢ w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze od +50C do +350C. Data waznosci na
opakowaniu.

— normy, atesty
Produkt spetnia wymogi normy: PN-B-24006R:1997.
Produkt posiada certyfikat zgodnosci z normg Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji.

1.3 SPRZET

1.3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

1.3.2 Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Wykonywanie robdt izolacyjnych nalezy wykonywac z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i
ST.

1.4 TRANSPORT

1.4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

1.4.2 Transport materiatéw

Transport materiatow odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

1.4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywac w suchym i zabezpieczonym
przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— numer aprobaty technicznej,



— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
— znak budowlany.

1.5 WYKONANIE ROBOT

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

1.5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty, przepusty itp.
elementy.

1.5.3 Przygotowanie podtoza

Obrdébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu,
krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci fundamentéw nalezy
potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnosé
czesci nalezy usungd z catej powierzchni za pomoca odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnac zaprawg cementowa, a nastepnie przetrzeé,
ale nie wygtadzac. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakdéw i rozwartych rys,
zadziordw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas naroza odpowiednio
zaokraglic.

Podtoza standardowe mozna zagruntowac bezposrednio przy uzyciu folii w ptynie, rozcieiczonej z woda w stosunku
1:4 (jedna czesc folii w ptynie i cztery czeSci wody).

1.5.4 Izolacje z folii

Nanie$¢ pierwszg warstwe folii

Po otwarciu pojemnika z folig doktadnie wymiesza¢ jego zawartos¢ — produkt jest gotowy do uzycia. Nanies¢ na
przygotowane wczesniej podtoze pierwszg warstwe hydroizolacji za pomoca pedzla, watka malarskiego lub szczotki.
Folie naktadac réwno i obficie, ale nie za grubo.

Przyklei¢ tasme uszczelniajaca

Narozniki i pofaczenia $cian z podtogg zabezpieczy¢ za pomocg tasmy uszczelniajgcej. TaSma pozwala utrzymacd
szczelnos¢ izolacji, niezaleznie od ruchéw podtoza. Zatopié jg w $wiezo natozonej warstwie folii, dociskajgc
rownomiernie do podtoza. Odcinki tasm potgczy¢ sklejajgc zachodzgce na siebie koncowki.

Nanie$¢ druga warstwe folii

Gdy pierwsza warstwa folii wyschnie, nanies kolejng. Minimalny czas schniecia jednej warstwy wynosi ok. 3 godziny.
Aby uzyska¢ wtasciwe zaizolowanie podtoza, natozy¢ 2 warstwy folii, o tfgcznej grubosé powtoki min. 1 mm. Drugg
warstwe naktadaé prostopadle do pierwszej, dzieki temu folia doktadnie pokryje caty izolowang powierzchnie. W
przypadku podtozy porowatych dla prawidtowego uszczelnienia zastosowaé min. 3 warstwy folii.

Uwaga! Powierzchnie pokryta folig w ptynie nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem.

Oktadzine z ptytek przykleja¢ po ok. 12 godzinach od naniesienia ostatniej warstwy folii. Na folii w ptynie nie
stosowac klejow dyspersyjnych ze wzgledu na dtugi czas wigzania. Do przyklejania ptytek na hydroizolacji z folii
wybierac elastyczne kleje wodoodporne, dopasowane do rodzaju oktadziny.

1.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

1.6.2 Badania w czasie robét

e  Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami technicznymi ITB
dla poszczegdlnego materiatu.

e Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

e Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

e  Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.7 OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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Jednostka obmiarowg jest metr kwadratowy [m?].
1.8 ODBIOR ROBOT

1.8.1 Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

1.8.2 Zgodno$¢ z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty pozytywny wynik.

1.8.3 Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
szczelnosé.

1.8.4 Odbidr podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wylewania posadzek.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

1.9 PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia roboét
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

1.9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] izolacji obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— wykonanie izolacji wraz z ochrong,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

1.10 PRZEPISY ZWIAZANE

1.10.1 PN-EN ISO 527-3:1996Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu mechanicznego.

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki.

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci materiatéw

budowlanych.

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do prébki.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania

systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatdow hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentow
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

2 ST-02 POKRYWANIE SCIAN | PODLOG
KOD CPV 45430000-0

2.1 WSTEP

2.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt posadzkowych i oktadzinowych posadzek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym

2.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 2.1.1.

2.1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie pokrycia scian i
podtdg ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme architektoniczng oktadanych
elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wtasnosci materiatdw, wymagan i sposobdéw oceny
podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub innych
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

2.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdélne” pkt 1.4, a takze podanymi ponize;j:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni
podfoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé powtoki
ochronne;j.

Faseta — wyoblenie wykonane na pofaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

2.1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2.2 MATERIALY

2.2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogodlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczacy sktadanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2.2 Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robdét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
1. Piytyi ptytki
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegélnie dotyczy to ptytek dla
ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos$é i twardosc.
2. Kompozycje klejgce i zaprawy
Kompozycje klejagce do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.
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Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,, Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej (szczegotowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

—  spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

—  producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakornczenia robét pokrywczych
powinien sie konczy¢ przed zakornczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

2.2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.

2.3 SPRZET

2.3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3

2.3.2 przet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych
Do wykonywania robot posadzkowych nalezy stosowac:
—  szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,
— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
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— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

—  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

—  gabki do mycia i czyszczenia,

—  wktadki (krzyzyki) dystansowe.

2.4 TRANSPORT

2.4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

2.4.2 Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciaggniki,
wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatdow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywal sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

2.5 WYKONANIE ROBOT

2.5.1 Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

2.5.2 Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie

dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Przystgpienie do tych robdt powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, tj. po
uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

2.5.3 Wykonanie posadzek z ptytek
1. Podtozia
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa.
Minimalne grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady , ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.
Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek
starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢c 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
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W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;j.
Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekraczaé¢ 10 m?, a maksymalna diugo$¢ boku
nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajéw posadzek. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktaddéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z
masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak
oszczednos¢ kleju.

2. Ukfadanie posadzek z ptytek
Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku iodcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania
ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$é wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja
(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podfoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50mm-3mm

— 100x 100 mm— 4 mm

- 150x150 mm - 6 mm

— 200x200 mm— 6 mm

-  250x250 mm - 8 mm

— 300x300 mm-— 10 mm

- 400x400 mm-— 12 mm.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
srednio okofo 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza
ptytke nalezy jg lekko przesungé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na
szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac cata powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

—  powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
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Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykornczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa.
Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy
do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki pacg
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosSci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

2.5.4 Uktadanie ptytek (oktadzin)
1. Podtoza

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

—  ptyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok,
bez rakow, peknieé i ubytkow.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.
W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg

kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na podtozach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

2. Uktadanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposdb uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$é i szeroko$é spoin. Na jednej scianie ptytki powinny
by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego
rodzaju i wielkosci ptytek.
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Przed uktadaniem ptytek na S$Scianie nalezy zamocowaé prosty, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejagcg. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i
konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 2.5.3.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejagcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalezé
sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki
w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 2.5.3.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowad listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywad
odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny
pacy gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny i stawianych
im wymaganiom.

Impregnowane moga byc takze ptytki.

2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6
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2.6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowe;j.
Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét posadzkowych
i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa tate,
— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,
— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczagcymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w specyfikacji, wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

2.6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw
na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

2.6.4 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych posadzek, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

—  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

—  prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

—  prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robdt i w
trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy podtdg i oktadzin z ptytek powinien obejmowaé:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzyé szeroko$é spoin suwmiarka z doktadnoécig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosc
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszym opracowaniu i opisane w dzienniku
budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
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2.6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek z ptytek
Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowga barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek i oktadzin z ptytek
dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugoscil mi3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

2.7 OBMIAR ROBOT

2.7.1 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7

2.7.2 Szczegé6towe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i okfadzin z ptytek oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdéw, pilastréow,
fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu
faktycznego.

2.8 ODBIOR ROBOT

2.8.1 Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

2.8.2 Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtdz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 2.6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 2.5.3. dla posadzek i w pkt.
2.5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacjg i ST i zezwolié¢ do przystgpienia do robdt posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢é odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

2.8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taky forme
przewiduje.
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2.8.4 Odbiér ostateczny (kornicowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

—  projekt budowlany,

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

—  protokoty odbioru podtoza,

—  protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w pkt. 2.6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w
pkt. 2.6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i przedstawic jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczestwu uzytkownika i trwatosci posadzki oraz oktadzin z
ptytek, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek z ptytek z zamoéwieniem.

Protokét odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

2.8.5 Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin z ptytek po uzytkowaniu w okresie gwarancji
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z ptytek z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 2.8.4.,,0dbiér ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

2.9 PODSTAWA PLATNOSCI

2.9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST, Wymagania ogdlne” pkt 9

2.9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich konicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robaét.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdét posadzkowych i oktadzinowych stanowi
wartosc¢ tych robdt obliczona na podstawie:

— okredlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych przez
zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

—  przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

—  obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich
srodkéw zwiekszajagcych przyczepnos$é, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowe]j oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem
w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot posadzkowych i
okfadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczenn na elementach nie
okfadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposdb podany w szczegétowe] specyfikacji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

—  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

2.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

2.10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie préobek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne S$Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN 1SO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia witoskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN I1SO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.
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PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczagce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane] z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania.

2.10.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne Kod CPV 45000000-7,
wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czesé¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

3 ST-03 ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8

3.1 WSTEP

3.1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczagce wykonania i odbioru
robdt malarskich.

3.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w pkt. 5.1.1.

3.1.3 Zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen) i zewnetrznego (wystawionego
na bezposrednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng
i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 3.5.3.),

— wykonanie powtok malarskich.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnos$nie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do robét
malarskich, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wymagan dotyczagcych wykonania powiok malarskich
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw
budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

3.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdélne” pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podfoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powfoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujgca
o witasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktéry tworzy powtoke transparentng
po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem sSrodkéw
pomochiczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikow w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowg, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentdw i obcigznikéw w spoiwie
Zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentow, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana
w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

3.1.5 Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
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3.2 MATERIALY

3.2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2

3.2.2 Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robdt malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach

odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1) Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

e farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:

—  zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

—  zywicznych rozcienczalnych wodg,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e |akiery wodorozciericzalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

e lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

e srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2) Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierdw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcieniczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace

wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3) Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-EN

1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,

oleje i mut.

4) Szczegoty materiatow

Wszystkie malowane powierzchnie nalezy oczyscié z pytu i przygotowac zgodnie z zaleceniami producenta farby.

Malowanie powierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z projektem kolorystyki wnetrz.

Farba ceramiczna do obiektow szpitalnych powinna mieé nastepujgce wtasciwosci:

1. Odpornosé na szorowanie i dezynfekcje chemiczng

e Klasa odpornosci (PN-EN 13300): Wymagana jest bezwzglednie Klasa 1 (najwyzsza). Oznacza to ubytek
grubosci powtoki ponizej 5 um po 200 cyklach szorowania na mokro. Wytrzymuje wielokrotne mycie silnymi
detergentami i nie ulega wybtyszczaniu pod wptywem tarcia.

e Odpornosé na srodki dezynfekcyjne: Powtoka musi by¢ w petni odporna na powszechnie stosowane w
szpitalach preparaty dezynfekujace na bazie alkoholi, aktywnego chloru, nadtlenku wodoru oraz
czwartorzedowych soli amonowych. Kontakt z chemig medyczna nie moze powodowac odbarwien, pekania
ani tuszczenia sie powtoki.

2. Bezpieczenstwo zdrowotne i parametry ekologiczne

e  Atest Higieniczny PZH: Produkt musi posiadaé aktualny atest Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego

PZH, jednoznacznie dopuszczajgcy stosowanie w placéwkach stuzby zdrowia (w tym w szpitalach).
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e Zawartos¢ LZO (Lotnych Zwigzkéw Organicznych): Maksymalna dopuszczalna ilosé LZO to < 30 g/l (zgodnie
z dyrektywami UE), jednak profesjonalne farby medyczne czesto osiggajg wartosci bliskie 0 g/l (np.
standardy niskoemisyjne E.L.F.).

e Hipoalergicznos¢: Farba powinna by¢ bezwonna podczas wysychania i bezpieczna dla alergikow (brak
zawartosci substancji uczulajgcych, takich jak plastyfikatory czy rozpuszczalniki).

3. Czystos¢ mikrobiologiczna i pytowa

e Klasa czystosci powietrza (ISO 14644-1): W pomieszczeniach o podwyzszonym rygorze (np. sale operacyjne,
zabiegowe, laboratoria) powtoki malarskie bada sie pod katem emisji czgstek. Farby higieniczne musza
spetniac kryteria klas czystosci (najczesciej klasyfikowane w wymagajgcych klasach ISO 3 do I1SO 5).

e Dziatanie antybakteryjne / biocydowe: Farby ceramiczne nowej generacji czesto wzbogacane s3 o jony
srebra (np. technologia szkta fosforanowo-srebrnego), ktore aktywnie niszczg bakterie (np. MRSA, E. coli),
grzyby oraz plesnie na powierzchni sciany. [

4. Wtasciwosci fizykochemiczne i aplikacyjne

e Antystatycznos¢: Powierzchnia ceramiczna nie przycigga kurzu oraz innych zanieczyszczen z powietrza, co
ogranicza rozprzestrzenianie sie patogendw.

e Paroprzepuszczalnosé: Pomimo wysokiej szczelnosSci na ptyny, farby te zachowujg mikroporowatos¢,
umozliwiajac "oddychanie" scian i prawidtowe odprowadzanie wilgoci.

e Potysk (wg PN-EN 13300): Najczesciej stosuje sie gteboki mat lub mat. Zapobiega to powstawaniu refleksow
swietlnych, co podnosi komfort pracy personelu medycznego przy mocnym oswietleniu zabiegowym.

e  Wydajnos¢: Srednio 10-14 m?/1 przy jednokrotnym malowaniu (w zaleznosci od chropowatosci podtoza).

3.2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdéw,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz.
1171 z pdzn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robdét malarskich
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatéw.

3.2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robdét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.
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3.3 SPRZET

3.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3

3.3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametréow nalezy dokona¢ w szczegotowej
specyfikacji technicznej.

3.4 TRANSPORT

3.4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

3.4.2 Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

3.5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

3.5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

3.5.2 Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury
os$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

3.5.3 Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

e Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robdt murowych. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione
zaprawag, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.
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Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza wilgotnos¢

Lp. |Rodzajfarby podtoza,
w % masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez Ilub z dodatkami|6

modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozciericzalnych woda
lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

e Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy

metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu

powinny by¢ naprawione zaprawg cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie

moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

e Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegétowej specyfikacji
technicznej dla robdt tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywaé sladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawié¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez
producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkédw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

e Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

e Podtoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%,
bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekédw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢
naprawione szpachléwka, na ktérag wydano aprobate techniczng.

e Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢
naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

e Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie doktadnie
odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawac
poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

e Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

3.5.4 Warunki prowadzenia robot malarskich

1. Warunki ogélne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

—  przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
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W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 3.5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz
80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych byé zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostonié
przez zabrudzeniem farbami.

2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w pkt. 3.5.3., a warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt. 3.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

¢ informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

e sposéb przygotowania farby do malowania,

e sposéb nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

e krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

e czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

e zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

e zalecenia w zakresie bhp.

3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 3.5.3., a warunki
prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 3.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajagcg informacje wymienione w pkt.
3.4.2.

3.5.5 Wymagania dotyczace powtok malarskich
1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,
b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,
d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,
€) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
f)  bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcy rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach
2zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, prze$witéw i $ladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
C) odstawania powtok od podtoza.
3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) réwnomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,
b) nie $cieraé sie i nie obsypywaé przy potarciu miekka tkaning bawetniang,
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C) nie mie¢ $ladéw pedzla,
d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,
e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),
f)  nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcie barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,
b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
4. Wymagania w stosunku do powtok z lakierw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakieréw powinny:
a) mieé jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektows,
b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
c) dobrze przylegaé do podtoza,
d) mieé odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,
e) mieé odporno$é na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym.

3.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

3.6.2 Badania przed przystapieniem do robo6t malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podifozy oraz materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét.

3.6.3 Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych terminach:

e dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw

przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos$¢ wykonania zgodnie
ze szczegdtowy specyfikacjg techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czysto$é powierzchni, wilgotnos¢ muru,

e podtozy betonowych — dokfadno$¢ i zgodno$é wykonania z projektem budowlanym oraz szczegédtowa
specyfikacjg techniczng roboét betonowych, czysto$é powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢
podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos$é z projektem, réownosc i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w szczegétowe] specyfikacji technicznej robdt tynkowych, czystosé powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podtozy zdrewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos$é powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

e ptyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych — wilgotnos$é, wyglad i czysto$é powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

e elementédw metalowych — czystosé powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej robodt

murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegétowej specyfikacji technicznej robot

tynkowych.

Wyglad powierzchni podfozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub

sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni suchg,

czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywacé czystej szmatki.
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Wilgotnos$é podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzagdéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢
probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowsa.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 3.5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

3.6.4 Badania materiatéw
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobdéw uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:
a) w przypadku farb ciektych:
e skoagulowane spoiwo,
e nieroztarte pigmenty,
o grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
e kozuch,
e slady plesni,
e trwaly, nie dajgcy sie wymieszac osad,
e nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
e obce wtracenia,
e zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
e slady plesni,
e zbrylenie,
e obce wtracenia,
e zapach gnilny.

3.6.5 Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

3.6.6 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng (szczegdtowsq) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia ich
wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:
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a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci
okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang
lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podfozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o
boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢
powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdéw nie wypadnie,

e na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu
cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 3.5.5 i opisane w dzienniku budowy i

protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

3.7 OBMIAR ROBOT

3.7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7

3.7.2 Szczegotowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potraca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikdw i rur nalezy
stosowacd uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega na
obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikéw podanych w
tablicy 2.

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

e Stosune.:k . rzutu .powierzchni ozdob WsaSeil
do catej powierzchni $ciany lub sufitu

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z ¢wieréwatkami)
oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych otwordw (osciezy), stosujac do
uzyskanych wynikéw wspoétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. | Nazwa elementu Wspo?-
czynnik
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieznicami (facznie z ¢wier¢watkami)
01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90
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04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwéjnymi skrzydtami

06 |—bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30

Drzwi z oscieznicami (tgcznie éwieréwatkami) i skrzydtami

11 |- petnymi lub z jedng szyba o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 |- petnymiz obramowaniem gtadkim 2,50
13 |- petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00

14 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m? kazdej| 2,50

szyby

15 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? kazdej| 2,10
szyby

16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wylogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinieciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementow azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich SPOSOB ODBIORU ROBOT

3.7.3 Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 8

3.7.4 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod
malowanie, okreslonymi w pkt. 3.5.3. niniejsze]j specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podfoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowsy) i zezwoli¢ na przystgpienie do robdt
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

3.7.5 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia roboét (jezeli umowa takq forme
przewiduje).
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3.7.6 Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotfana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowgq z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie

z wytycznymi podanymi w pkt. 3.6.4 niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji

projektowej i pkt. 3.5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez

wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku

nalezy przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungc¢ niezgodnos$ci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 3.5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ powtoke
ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i powtdérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét

powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt malarskich z zamdéwieniem.

Protokét odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a

wykonawca.

3.7.7 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 3.8.4. ,,0dbidr ostateczny (korncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach malarskich.

3.8 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9
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3.9 DOKUMENTY ODNIESIENIA

3.9.1 Normy
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne sciany i
sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

3.9.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych — Wymagania ogdlne Kod CPV 45000000-7,
wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 4
,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

4 ST-04 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
KOD CPV 45410000-4

4.1 WSTEP

4.1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot polegajgcych na montazu elementdéw stolarsko-slusarskich.

4.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 4.1.1.

4.1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu montaz stolarki i
Slusarski obiektu, ktéra obejmuje drzwi rozwieralne jak i przsuwne.

4.1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogélne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

konstrukcja aluminiowa nosna — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny — czes¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementdéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, sciskanych i rozcigganych usztywniajgcych
konstrukcje,

ztgcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwdch lub wiecej wyrobdéw, elementéw budowlanych
zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéw,

naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza,

ksztaftownik — wyréb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci,
stolarka — wykonanie lub taczenie obrobionych elementow drewnianych i wyrobéw ptytowych. Nie zalicza sie tu
konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na zawiasach
przegubowych, osi obrotu lub za pomocga przesuwu
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4.1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.5.

4.2 MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.1.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.
Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiardw pobranych z natury wykonczone,
wyposazone w uchwyty montazowe.
drzwi wewnetrzne — drzwi do tazienek wykonane z laminatu HPL, wzmocnione wtdknem szklanym,
jednoskrzydtowe, o wymiarach 90/200 cm, wyposazone w tuleje wentylacyjne o sumarycznym przekroju nie
mniejszym niz 0,022m2 lub z podcieciem u dotu.
- Odporne na wilgo¢ i dezynfekcje: powierzchnia skrzydta musi byé odporna na czeste mycie silnymi
srodkami dezynfekcyjnymi i statg wilgoé.
- Gtadka struktura: Drzwi powinny by¢ bezprogowe lub zminimalizowanym progiem, pozbawione zbednych
przettoczen i zakamarkow, w ktérych gromadzitby sie kurz i bakterie.
- Okucia i zamki: Klamki i zamki posiada¢ muszg funkcje awaryjnego otwierania z zewnatrz (np. przy
pomocy specjalnego klucza przez personelu medyczny).
- Wzmocnienie: W dolnej czesci drzwi muszg by¢ wzmocnione (obite blachg lub innym materiatem)
zapewniajacym ochrone drzwi przed uderzeniami wozkami.

4.3 SPRZET

4.3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3

4.3.2 Sprzet do wykonywania i montazu Slusarki

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4.4 TRANSPORT

4.4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

4.4.2 Transport materiatéw

e Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich
przepisow przewozowych.

e Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

e Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

e Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu.

e Materiaty podstawowe nie wymagajg opakowan i mogg by¢ sktadowane pod zadaszonymi pomieszczeniami z
wyjatkiem :
— $rub i nakretek, ktére wymagajg opakowania skrzyniowego,
— farb i lakieréw oraz olejéw, wymagajgcych transportu w beczkach lub barikach stalowych,
— kratek wentylacyjnych itp. wymagajgcych opakowan kartonowych,

4.4.3 Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych
e Elementy slusarsko-kowalskie wykonczone powinny byé pakowane w sposdéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
e Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
¢ Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
— nazwe i adres producenta,
— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
— date produkgcji i nr partii,
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wymiary,
— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
— numer aprobaty technicznej,
— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
— znak budowlany.

e Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie
elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

® Przechowywanie elementow powinno zapewniac statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

e Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z
bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i substancji dziatajgcych
szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

4.5 WYKONANIE ROBOT

4.5.1 Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywaé sie zgodnie ze specyfikacja
podang w projekcie technicznym.

Przed przystgpieniem do montazu stolarki okiennej i drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonanie osciezy,
ktore powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robdt murowych. W przypadku stwierdzenia wad w
wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawié i oczyscié.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i
osadzanie elementéw $lusarskich.

4.5.2 Przygotowanie podtoza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostaé sprawdzony przed przystgpieniem
do robét:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

4.5.3 Montaz stolarki i slusarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic stolarke na

podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzic¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy

otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w o$ciezach:

— na wysokosci elementu po obydwu stronach stolarki stosowac¢ co najmniej po dwa elementy mocujgce w
odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

— dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec powstawaniu odksztatcen
podczas zamykania,

— na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu poniewaz wchodzi w reakcje z

PCV), a szczeline przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzié¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Roéznice wymiaréw po przekagtnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekgtnejdo 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m,

— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

4.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

4.6.2 Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:

— zgodnos$¢ wymiarow,
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— jakos¢ materiatow uzytych do wykonania stolarki,

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

— sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.

W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzi¢:

— zgodnos$¢ wymiarow

— stan i wyglad elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué

wymagania estetyczne, stan i wyglad wykoniczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacja
techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokaot.

4.7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i slusarki s3:

— [m?] = montowanych skrzydet drzwiowych wewnetrznych i zewnetrznych,

— [m?] — montowanych $cian ostonowych,

— [m?] — montowanych okien,

— [m] —montowanych podokiennikéw,

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

4.8 ODBIOR ROBOT

4.8.1 Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z montazem elementdw wind podano w ogdlnej specyfikacji
technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7

Sprawdzeniu podlegaja:

— jakosc¢ dostarczonej stolarki i $lusarki

— poprawnos¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne
z wymaganiami ST i PB

4.8.2 Odbiér elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

— prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugosc i rozmieszczenie spawow, $rub), srednice otworow,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— zabezpieczenie wyrobow przed korozj3.

4.8.3 Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

— prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

— zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robodt

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami ST i PB

4.9 PODSTAWA PLATNOSCI

4.9.1 Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9
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4.9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] o$cieznic drzwiowych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

montaz oscieznic drewnianych wewnetrznych zwyktych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki i $lusarki drzwiowej obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

montaz drzwi,

montaz drzwi z kratka,

uporzagdkowanie miejsca wykonywania robdt,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] parapetéw obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz parapetdéw zewnetrznych,

— montaz parapetéw wewnetrznych,

uporzagdkowanie miejsca wykonywania robdt,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

4.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢

akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5 ST-05 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
KOD CPV 45421152-4

5.1 WSTEP

5.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cian dziatowych z ptyt gipsowych lub
gipsowo-kartonowych systemu — $ciana dziatowa na konstrukcji z profili CW 50 i UW 50 z poszyciem ptytg gipsowa
typ H2, gr. 1,25 mm o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢.
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5.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 5.1.1.

5.1.3 Zakres robot objetych ST

Zakres podstawowych robdt montazu Scian dziatowych systemowych obejmuje:
¢ Wykonanie szkieletu nosnego $ciany dziatowej,

¢ Wypetnienie Sciany dziatowej systemowej,

¢ Montaz gipsowo-kartonowych,

¢ Szpachlowanie potgczen pomiedzy ptytami.

5.1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne” pkt 1.4,

5.1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

5.2 MATERIALY

5.2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania
Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogdlne” pkt 2

5.2.2 Rodzaje materiatow

e Plyta gipsowa - kartonowa typ H2, o podwyzszonej zmniejszonym stopniu wchtaniania wody, catkowita
nasigkliwos¢ ptyty <5%.

e CW 50 Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom
charakteryzujgcy sie o 50% zwiekszong sztywnoscig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikéw
wykonanych ze stali gtadkiej. Dzieki ryflowanej ptaszczyznie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska
»Slizgania sie” wkretéw na ryflowanej powierzchni i , klawiszowania” ptyt g - k podczas ich przykrecania;
grubos¢ nominalna profilu minimum 0,6 mm.

e UW 50 nadciety Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany.

e Tasma uszczelniajgca piankowa systemowa Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potgczen
$cian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi.

e Masa szpachlowa konstrukcyjna, superwytrzymata, systemowa gipsowa masa szpachlowa, ulepszona
dodatkiem dyspersji tworzyw sztucznych. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych,
zgodna z normg EN 13963. Masa wigzaca, rozrabiana w proporcji 5kg proszku na 2,5 litra wody. Czas zuzycia
ok 40 minut, czas wigzania ok. 60 minut.

e Masa szpachlowa wykonczeniowa lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa szpachlowa wytworzona na
bazie precyzyjnie dobranych sktadnikéw: co-polimerdw lateksowych oraz najdrobniejszych maczek
dolomitowych, stuzgca do wstepnego i finiszowego szpachlowania potgczen ptyt g-k z zastosowaniem tasmy
zbrojacej. Masa szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3A zgodna z normg EN 13963.
Reakcja na ogien A2, s1-d0, wytrzymatos$é na zginanie >320N, kolor kremowy.

5.3 SPRZET

5.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3

5.3.2 Maszyny i sprzet do wykonywania scian dziatowych
Do wykonywania robot posadzkowych nalezy stosowac:
- niezbedne maszyny do wykonania $cian dziatowych: Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody
wyposazone w HDS), Srodek transportowy wewnetrzny.
- narzedzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, otéwek, tata 2-
3m z libellg, katownik metalowy, metréwka, pion murarski.
- narzedzia montazu konstrukgcji i ptyt: nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka zwijana, metréwka, poziomica
1,2 - 1,5m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak
krzyzowy i ptaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny.
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- narzedzia do szpachlowania i malowania: paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki kagtowe, mechaniczne
urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki
malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe).

5.4 TRANSPORT

5.4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

5.4.2 Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zabezpieczajacych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami. Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej, krawedzig podtuzng w kierunku poziomym.
Ptyty powinny by¢ sktadowane ptasko, parami z odwrdéconymi stronami licowymi do siebie, na paletach drewnianych
lub podktadach, rozstaw miedzy podktadami powinien wynosi¢ wiecej niz 350mm. Sktadowane ptyty powinny by¢
posegregowane wedtug typow i wymiarow.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i
chronione przed zawilgoceniem.

5.5 WYKONANIE ROBOT

5.5.1 Ogoblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.5.2 Szczeg6towe warunki wykonania robot

e Postanowienia ogdlne
Sciany dziatowe systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng opracowang dla okreslonego
obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepisow budowlanych.

e Konstrukcja
Szkielet nosny Sciany dziatowej systemowej sktada sie z profili ryflowanych stalowych zimnogietych o podwyzszonej
sztywnosci: pionowych stupkéw — profili CW 50 w rozstawie co 300 mm wstawianych w ksztattowniki poziome —
profile UW 50 (nadciete). Ksztattowniki mocowane sg do konstrukcji budynku tgcznikami mechanicznymi w
maksymalnym rozstawie 1000 mm. W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tasme
uszczelniajacg piankowa z polietylenu spienionego o min. grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzie Sciany, tj. wzdtuz
profili obwodowych CW 50— pionowych i UW 50 - poziomych na potgczeniach ma szczelnie przylegac do siebie
(utozona na styk) oraz na catej dtugosci szczelnie dolegaé¢ do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem"
przeswitéw miedzy tasma, a profilami i podtozem).
W przypadku scian dziatowych o wysokosci wiekszej niz maksymalna dtugosé handlowa ksztattownikéw stupowych
CW 50, ksztattowniki te mogq by¢ przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.
Sciany dziatowe powinny mieé dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w odstepach nie
wiekszych niz 15 m w przypadku Scian ciggtych (bez usztywnien).
Sciany wykonane na profilach ryflowanych w poréwnaniu ze $cianami wykonanymi na profilach z blachy gfadkiej
wykazujg o 50% wiekszg sztywnosc.

e lzolacja
Wypetnienie $ciany dziatowej musi stanowi¢ wetna mineralna o odpowiednio dobranej grubosci i gestosci ze wzgledu
na wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej przegrody oraz wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze
wzgledu na spetnienie wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej przegrody. Izolacja musi przylegaé¢ na catej
szeroko$¢ miedzy stupkami, tj. musi stanowic szczelne wypetnienie przestrzeni miedzy srodnikami profili CW 50.
Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinkdw" z ptyt lub mat weten mineralnych w taki sposéb aby wystepowato ich
potgczenie pionowe miedzy dwoma sgsiednimi stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokosci sciany, tj.
niedopuszczalne sg widoczne "gotym okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych potgczeniach miedzy koricami
ptyt lub mat z weten mineralnych. Szczegdlng uwage nalezy zwrdécic na staranne wypetnienie przestrzeni miedzy
potkami gérnego i dolnego profilu UW 50. Zaleca sie stosowanie wetny mineralnej, ktorej osiadanie tj. zmiana
wysokosci wetny w czasie nie wptywa na jakos¢ przegrod.

e Montaz ptyt gipsowych lub gipsowo-kartonowych
Ptyty gipsowe gr. 1,25 mm typ H2 mocowane sg do profili ryflowanych CW 50.Wwarstwa ptyt mocowana jest do
profili CW 50 wkretami typu 25 mm. Rozstaw wkretdw w kazdej warstwie powinien wynosi¢ 200 mm. Ptyty gipsowo -
kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potaczenia z konstrukcjg budynku nie moga $cisle do niej przylegac.
Sposéb potaczen poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi, odlegtos¢ pomiedzy potaczeniami
poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w obrebie tego samego pasma poszycia, jak rowniez potgczenia
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poziome i pionowe w obrebie kolejnych, sgsiadujgcych warstw poszycia muszg by¢ zgodne z zaleceniami producenta
systemu.

e Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami
Do wykonywania potgczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia ptytami gipsowymi lub gipsowo - kartonowymi
oraz do wykonywania uszczelnien na obwodzie $cian dziatowych musi by¢ stosowana gipsowa masa szpachlowa
systemowa.
W $cianach z ptytami gipsowo-kartonowymi o okreslonej klasie odpornosci ogniowej potgczenia miedzy ptytami oraz
wszystkie potgczenia narozne i obwodowe powinny by¢ wypetnione systemowg, konstrukcyjng masg szpachlowa we
wszystkich warstwach poszycia.
W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potaczenia, w zaleznosci od wymagan odbiorowych, warunkéw
oswietlenia i rodzaju farby moze zachodzi¢ koniecznosé zaszpachlowania catej powierzchni ptyt. W tym celu
stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do koricowego szpachlowania.

e  Wykonanie otworu drzwiowego
W $cianach dziatowych moga by¢é montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikéw
oscieznicowych UA. Drzwi mogg by¢ rowniez montowane w otworach drzwiowych wykonanych z ksztattownikéw
pionowych ryflowanych (stupkow) CW , jezeli spetnione sg wszystkie ponizsze warunki: szerokos¢ otworu
drzwiowego £ 900mm, wysokos¢ Sciany £ 2600mm, masa skrzydta drzwi < 25kg.

e Informacje dodatkowe
W $cianach dziatowych systemowych mogg by¢é montowane instalacje oraz osadzane puszki elektryczne zgodnie z
zaleceniami dostawcy systemu.

5.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

5.6.2 Kontrola jakosci elementdéw scian dziatowych sprowadza sie do:

* Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektows,

* Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),

¢ Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajgcym do obrotu,

5.6.3 Badania wyrobow na placu budowy
¢ Nie wymaga sie,

5.7 OBMIAR ROBOT

5.7.1 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7

5.7.2 Szczegé6towe zasady obmiarowania
Jednostka miary jest 1m2 powierzchni zabudowy.

5.8 ODBIOR ROBOT

5.8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8

5.8.2 Odbiér roboét zanikajacych
W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowa — zastosowanie materiatéw budowlanych zalecanych
przez dostawce systemu.
Sciany systemu powinny zosta¢ wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta zawartymi m.in. w
przytaczanych publikacjach.
Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujace prace zanikajgce, ktérych ocena jest niezbedna w
trakcie odbioru: wykonanie konstrukcji z profili stalowych, utozenie wetny mineralnej, optytowanie oraz uzyte tasmy
zbrojace i szpachlowanie potgczen.
W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapéw prowadzonych
robot.

e  Odbidér montazu konstrukcji

— sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
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— sprawdzenie rozstawu profili i elementéw mocujacych,

— sprawdzenie pochodzenia i poprawnosci utozenia tasmy uszczelniajace;j,

e Odbidér montazu izolacji

— sprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametréw z parametrami wymaganymi
dla systemu konkretnej inwestycji (np. wspétczynnik przewodzenia ciepta),

— sprawdzenie rodzaju wetny,

— sprawdzenie dokfadnosci utozenia — wypetnienia profili stupkowych i profili poziomych,

e Odbidér montazu ptyt gipsowo-kartonowych

— sprawdzenie typu zastosowanych ptyt,

— sprawdzenie rodzaju i rozstawu tacznikdéw mocujgcych ptyty do konstrukcji,

— sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,

— sprawdzenie pofaczen ptyt,

— sprawdzanie réwnosci powierzchni,

e Uzyte tasmy klejace i odbiér szpachlowania potaczen

— sprawdzenie rodzaju uzytej taSmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie,

— sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw.

5.9 PODSTAWA PLATNOSCI

5.9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia roboét
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST, Wymagania ogdlne” pkt 9

5.9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzgdkowe.

5.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

e Instrukcja PSG ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych",
PSG, Warszawa 2013

¢ Katalog systeméw,

e Instrukcja producenta

® PN-B-02151-3:2015-10 — ,, Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach - I1zolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania."

* PN-EN 1SO 717-1:1999/A1:2008 — , Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. 1zolacyjnosé od dzwiekdw powietrznych."

e PN-EN 12354-1:2017-10 — , Akustyka budowlana. Okreslenie wtasciwosci akustycznych budynkéw na podstawie
wiasciwosci elementéw- Cze$¢ 1: Izolacyjno$é od dzwiekdw powietrznych miedzy pomieszczeniami."

e PN-EN 13501-2:2016-07 — ,,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 2:
Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej"

* PN-EN 520+A1:2012 — , Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."

e PN-EN 14190:2014-10 ,,Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania
i metody badan”

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

6 ST-06 TYNKOWANIE
KOD CPV 45410000-4

6.1 WSTEP

6.1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych wewnetrznych.

6.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu irealizacji robdt
wymienionych w pkt. 6.1.1.
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6.1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i
obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

a) przygotowanie podtoza wg. Pkt. 6.5.3,

b) wykonanie warstwy wyréwnawczej,

c) wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.
Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnos$nie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do robét
tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw tynkéw
zwyktych.

6.1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne”, pkt. 1.4 a takze podanymi ponize;j:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajaca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnos$¢ dolnej
warstwy tynku.

6.1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robat tynkarskich

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”, pkt. 5.

6.2 MATERIALY

6.2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

6.2.2 Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach

odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1) Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN

1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna

stosowaé wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,

oleje i mut.

2) Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 , Kruszywa do zapraw”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

3) Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”
lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdétowej nalezy uscisli¢ wymagania).

e Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj.
w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,,Cement — Czes¢
1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementéw powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora
nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

42



e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459.
Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-sci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

6.2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot tynkarskich
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatow.

6.2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robdt tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
w takich, w ktérych wczesdniej przetrzymywano materiaty moggce zmienié¢ sktad chemiczny wody.

6.3 SPRZET

6.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

6.3.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu

na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednié rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzgdy do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

6.4 TRANSPORT

6.4.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

6.4.2 Transport materiatow
e Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoce-niem.
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e Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

6.5 WYKONANIE ROBOT

6.5.1 Ogoblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobieristwo wykonywania tynkow w obnizonych temperaturach, w szczegdfowej
specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

6.5.3 Przygotowanie podtoza

e Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

e W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetniaé¢ zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypalajac je lampa benzynowa.

e Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

6.5.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych

e  Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

e  Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z norma PN-70/B-10100.

e Tynki zwykte kategorii Il i lll naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

e  Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

e Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

e Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji
1:1:2.

6.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.6.2 Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.
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6.6.3 Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia
materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych
zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robét
tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegétowej), oraz normami powotanymi w
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.6.4 Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) roéwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
f)  chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnosé wykwitéw — poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi, a nastepnie odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.5 Badania w czasie robot
e Badania w czasie robdét tynkowych polegajg na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.
e (Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte”.
e  Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.6.6 Badania w czasie odbioru roboét

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:
a) zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
b) jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
c) prawidtowosci przygotowania podtoza,
d) prawidtowosci wykonania tynkdéw zwyktych.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robaot.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpic nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowe] pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze przygotowane
podfoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

Opis badan

e Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metoda podang w PN-85/B-04500. Jako

badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mitotkiem (brak
gtuchego odgtosu sSwiadczy o dobrej przyczepnosci).
Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkdw, a
co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem sSwiadczy o
dostatecznej przyczepnosci.
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e Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go
metodg kwadracikowania jak wg niniejszej ST.

e Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdow zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie swiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

e Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto
3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczyscié z
ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac
wartosc srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000 m? wycigé
jeden dodatkowy otwoér.

e Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych
(barwa, obecnosé¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkosé
powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzaé w sposéb nastepujgcy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe
odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow;
préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-
10100.

e Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych
wg niniejszej ST.

6.7 OBMIAR ROBOT

6.7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

6.7.2 Szczego6towe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad
pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkdw stropdow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw zewnetrznych s$cian oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gorne;j
krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementdéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?. Przy potracaniu powierzchni otworéw
okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkdw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

6.8 ODBIOR ROBOT

6.8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

6.8.2 Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 10.6 niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla
podtozy nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty prawidtowo przygotowane,
tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegétows) i zezwoli¢ na przystgpienie do
naktadania wyprawy.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno byé odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

6.8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robdét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takq forme
przewiduje).

6.8.4 Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

a) dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

b) szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

c) dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

d) dokumenty Swiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

e) protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

f) instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

g) wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji technicznej robdt tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu
zamowienia, oraz dokonac oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan s3 pozytywne a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
wybraé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania tynkéw w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegdtowej) i przedstawié je ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajgcy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartos$ci wynagrodzenia
w stosunku do ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie
wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt
powinien zawierac:

a) ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

b) ocene wynikéw badan,

c¢) wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

d) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.
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6.8.5 Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku zwyktego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 9.8.4. ,,0dbidr ostateczny (kornicowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

6.9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

6.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

6.10.1 Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma wycofana bez
zastgpienia).

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréow — Cze$é 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczagce cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane] z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

6.11 Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie
I OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”,
wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

7 ST-07 POMOCE MEDYCZNE
KOD CPV 33196000-0

7.1 WSTEP

7.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zwigzanych z
zakupem, dostawg i montazem pomocy medycznych — systemu parawandw podwieszanych z zastonami w salach
tézkowych.

7.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 7.1.1.

7.1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu parawandw szpitalnych na konstrukcji podsufitowej w salach tézkowych.

7.1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi
w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

7.1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

7.2 MATERIALY

7.2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw,

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
Ponadto materiaty powinny posiada¢ m.in.:

- deklaracje zgodno$ci (CE) wyrobu z wymaganiami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/745 z
dnia 5 kwietnia 2017 r. w sprawie wyrobéw medycznych, a takze zatgcznika VII Dyrektywy 93/42/EWG.

- atest higieniczny, ktéry potwierdza uzycie do produkcji materiatéw, moggcych mie¢ kontakt z ciatem pacjenta,
Ponadto materiaty muszg by¢ zgodne z zapisami Rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 26 marca 2019 r. w sprawie
szczegbtowych wymagan, jakim powinny odpowiadaé pomieszczenia i urzgdzenia podmiotu wykonujacego
dziatalnos¢ lecznicza

Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie
materiatéw.

7.2.2 Rodzaje materiatow

- ptétno medyczne, atestowane, zmywalne,

- konstrukcja — stal nierdzewna, polerowana z zaczepami — kwasoodporna lub aluminiowa,
- kétka do zaczepiania ptétna.

- wysokos¢ pomieszczenia 3,6 m; wysokos$¢ parawandw 3,0 m.

7.3 SPRZET

7.3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, podano w ST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

7.3.2 Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykonad recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

7.4 TRANSPORT

7.4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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7.4.2 Transport materiatow:
Parawany moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem, iz wytyczne wybranego
producenta nie stanowig inaczej.

7.5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

7.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji:
a) w odniesieniu do prac zwigzanych z montazem konstrukcji stalowej,

b) w odniesieniu do montazu zaston i poprawnosci ich przesuwania.

7.7 OBMIAR ROBOT
Jednostka obliczeniowg jest 1mb.

7.8 ODBIOR ROBOT

7.8.1 Podstawa odbioru
Podstawe do odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania ze schematem lokalizacji
parawanow i wymogami niniejszej specyfikacji.

7.8.2 Odbidr koncowy

a) Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych podkonstrukgcji, stanu ptétna oraz
zamocowania ptotna na podkonstrukcji stalowe;j.

b) Roboty uznaje sie za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty
pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—w przypadku gdy nie sg mozliwe w. w. rozwigzanie — rozebra¢ elementy (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i
ponownie wykonacé roboty.

7.9 PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilos¢ ,,mb” parawandw wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
— przygotowanie,

— zakup, dostawe i montaz

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

7.10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1SO 9001:2015 (wyroby klasy I)

EN I1SO 13485:2003 dla wyrobdéw innych niz klasy I.

Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2017/745 z dnia 5 kwietnia 2017 r. w sprawie wyrobdw
medycznych, a takze zatgcznika VIl Dyrektywy 93/42/EWG.

8 DOKUMENTY ZWIAZANE.
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 Prawo budowlane
e Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004

e Obwieszczenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 28 marca 2023 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci

uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
e Ustawa z dnia 17.05.1989r. Prawo geodezyjne i kartograficzne

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz

programu funkcjonalno-uzytkowego

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 22 grudnia 2022 r. w sprawie dziennika budowy oraz

systemu Elektroniczny Dziennik Budowy

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

e Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach
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e Rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 26 marca 2019 r. w sprawie szczegétowych wymagan, jakim
powinny odpowiada¢ pomieszczenia i urzgdzenia podmiotu wykonujgcego dziatalno$é lecznicza.
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